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一、项目概况

新隆科技（苏州）有限公司位于苏州市相城经济开发区康元路，

成立于 2005年，主要生产电子元器件、仪器元器件和电磁线。公司

占地面积 53000平方米，绿化面积 15900平方米，总投资 1500万美

元，年产电磁线 2万千米。

2005年，企业委托苏州科技学院编制了建项目环境影响报告表，

生产规模为年生产仪表元器件 3万套、电子元器件 3万套、电磁线 2

万公里，2005年 8月 31日取得原苏州市环境保护局的批复（苏环建

[2005]1068号），企业于 2005年 9月开始建设，于 2016年 8月完成

新隆科技（苏州）有限公司建设项目环境影响自查评估报告，完成验

收备案，验收产能为年产电磁线 2万千米。

2022年进行了验收后变动，主要变动为①：漆包机位置的变化；

②：原环评中企业 23台漆包机产生的烘干废气经漆包机配套催化燃

烧装置处理后通过 34根排气筒排放，现在根据漆包机所在车间，将

A车间和 C车间的漆包机废气排气筒分别合并成 1根排气筒，共 2

根排气筒。

新隆科技（苏州）有限公司上述项目正常运行，项目完善环保手

续后主要发生如下变动：①、废气处理方式的变动：在 1#、2#排气

筒末端（催化氧化装置后）分别加装 1套碱液喷淋冷却系统（详见附

件三、废气设施改造方案），减少废气异味的排放。

②、排气筒位置的变动：将 1#排气筒由 A车间楼顶调整到 B车
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间北侧，2#排气筒由 C车间楼顶中部调整到 C车间南侧。

变动内容对照《建设项目环境影响评价分类管理名录》不纳入环

评管理，因此根据《省生态环境厅关于加强涉变动项目环评与排污许

可管理衔接的通知》（苏环办〔2021〕122号）编制本变动环境影响

分析。

二、变动情况

2.1 建设项目环保手续

新隆科技（苏州）有限公司已验收项目建设情况见表 2-1。

表 2-1 公司建设情况

序号 批复要求 落实情况

1

根据你公司委托苏州科技学院编制的环

境影响报告表的评价结论，从环境保护角

度分析，在苏州相城经济开发区建设规模

为年生产仪表元器件 3万套，电子元器件

3万套、电磁线 2万公里项目可行同意建

设。不得延伸其它有污染的生产作业，不

得有生产废水排放。

符合要求

生产规模为年产电磁线 2万公里。无其

它有污染的生产作业，无生产废水排放

2
厂区应实行雨污分流、清污分流，食堂污

水经隔油处理后与其它生活污水排入相

城区综合污水处理厂处理达标后排放。

符合要求

厂区已实行雨污分流、清污分流，食堂

污水经隔油处理后与其它生活污水排

入城区污水处理厂处理达标后排放

3

本项目不设置锅炉。工艺尾气二甲苯和丁

醇经催化氧化处理后排放，净化效率不低

于 95%，排放废气执行《天气污染物综合

排放标准》（GB16297-1996）二级标准。

符合要求，A车间的漆包机废气合并成

1根排气筒为 1#排气筒、C车间的漆包

机废气合并成 1根排气筒为 2#排气筒，

合并后共 2根排气筒，废气末端（催化

氧化装置后）分别增加 1套碱液喷淋冷

却系统，确保废气达标排放的同时减少

异味产生，排放废气符合《大气污染物

综合排放标准》（DB32/4041-2021）,》
工业涂装工序大气污染物排放标准》

（DB32/4439-2022）
4 合理进行生产布局，采取隔声降噪措施， 符合要求
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厂界噪声执行《工业企业厂界噪声标准》

（GB12348-90）Ⅲ类区标准，白天≤65分
贝，夜间≤55分贝

厂界噪声符合《工业企业厂界噪声标

准》（GB 12348-2007）Ⅲ类区标准，

白天≤65分贝，夜间≤55分贝

5

一般工业固体废物、生活垃圾、危险废物

须分类收集。一般固体废物必须妥善处置

或利用，不得排放；生活垃圾必须送当地

政府规定的地点进行处理，不得随意扔撒

或者堆放。

符合要求

一般固体废物已妥善处置或利用，零排

放；生活垃圾由环卫收集处理，未随意

扔撒或者堆放

6

危险废物应该委托具备危险废物处理、经

营许可证的单位进行处理，并在试生产之

前办理危险废转移处要审批手续；在转移

处理危险废物过程中，必须严格执行危险

废物转移联单制度，禁止将危险废物排放

至环境中。

符合要求

危险废物已与有资质单位签订处置协

议，定期转移处理，未将危险废物排放

至环境中

7

排污口设置按《江苏省排污口设置及规范

化整治管理办法》的要求执行，废水、废

气、噪声排放口和固体废物存放地设标志

牌，废水，废气排放口设采样口，废水排

放口设污水水量自动计量装置，与当地环

境保护局联网。

符合要求

排污口按当地环保部门要求设置。

新隆科技（苏州）有限公司于 2019年 12月 09日首次取得排污

许可证，许可编号为：91320500756442941T001Q，2025年 9月 18

日进行了重新申请，目前排污证有效期至 2030年 9月 17日。

2.2 项目性质

企业项目属于“三十、金属制品业 33 （金属丝绳及其制品制

造 334 其他（年用非溶剂型低 VOCs含量涂料 10吨以下的除外））”，

本次变动为废气污染防治设施的变动，不新增污染物，故无需纳入《建

设项目环境影响评价分类管理名录》环评管理范围。

对照公司所有已验收项目，主要变化为废气污染防治设施的变化，

未导致项目性质发生变化。

2.3 项目规模

根据表 2-2可知，本次变动未导致项目规模发生变化。
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表 2-2 主体工程及产量

工程名称（车间、生产装置或

生产线）

产品名

称

设计能力

（万千米/
年）

变动前

（万千米/
年）

变动后

（万千米/
年）

年运行时

数

电磁线生产线 电磁线 2 2 2 7200

表 2-1 项目主要原辅材料消耗情况一览表

序号 原料名称

年耗量 （t）
来源

备

注
环评 实际 变化

1 无氧光亮铜杆 10000 10000 无 国内、汽运

2 铝线母料 1800 1800 无 国内、汽运

3 有机硅绝缘浸渍漆 600 600 无 国内、汽运

4 拉丝油 1 1 无 国内、汽运

表 1-3 主要生产设备

序号

自查报告中设备名称及数量 实际设备名称及数量
变化

量
备注

名称 数量、台 名称 数量、台

1 全自动测试仪 20 全自动测试仪 20 无

2 拉丝机 40 拉丝机 40 无

3 低速拉丝漆包机 7 低速拉丝漆包机 7 无

4 普通卧氏漆包机 9 普通卧氏漆包机 9 无

5
普通低速 2头拉丝卧式

漆包机
1

普通低速 2头拉丝卧

式漆包机
1 无

6
普通低速 1头拉丝卧式

漆包机
1

普通低速 1头拉丝卧

式漆包机
1 无
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7 高速 4头漆包机 3 高速 4头漆包机 3 无

8 高速 1头漆包机 1 高速 1头漆包机 1 无

9 高速 2头漆包机 1 高速 2头漆包机 1 无

10 空压机 2 空压机 2 无

11 纯水机 1 纯水机 1 无

2.4 项目地点

新隆科技（苏州）有限公司建设地位于苏州市相城经济开发区康

元路，本次变动未导致建设地点发生变化。

2.5 生产工艺

本次变动中生产设备未变化，不影响总体生产，因此未导致生产

工艺发生变化。

全厂生产工艺见下图：
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图 2-1 生产工艺流程图

生产工艺流程说明：

放线∶根据生产所需，各种规格的无氧光亮铜杆或铝线母料由特

定的放线装置中有序放出，供漆包机上漆所用。原料上有少量标识，

需用抹布蘸取少量溶剂进行擦拭，此工序产生废抹布。

拉丝∶根据供货标准和所需生产的线规，由拉丝机通过各种规格

的垃圾模具，拉制成各种规格铜或铝导线，直接供下道工序退火（软

化）使用，拉丝工序拉制铜线或铝线所用拉丝油可循环使用，不外排，

平时只添加少量拉丝油和纯水。该工序属于金属的物理拉拔过程，无

污染物产生。

退火∶因铜线或铝线经上工序拉丝机冷拉后，导致铜或铝导体晶

格排列发生变化而变硬，故需要将铜导体退火（软化）使其边柔软，

才能进行涂漆。该工序退火炉使用的水来自纯水机制备的纯水，主要

作用为封闭退火管，避免空气进入退火管内，防止铜或铝导体表面产

生氧化。该工序采用发热管电加热，封闭水可长期反复使用，不外排，

无污染物产生。

涂漆∶经拉丝工序拉制成所需的规格和经过退火炉软化后，导线

行走到该工序，利用模具（或毛毡）涂漆的方法，将绝缘漆涂覆在铜

或铝导体表面，经多次反复涂覆、烘干后，完成标准所需的漆膜（绝

缘层）厚度。该工序漆槽定期清理产生的废有机溶剂。

烘干;主要作用是将涂覆的绝缘漆经烘炉烘干后，以达到所需的

各种漆包线绝缘层尺寸，和符合国家标准性能的漆包线产品。烘炉采
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用电加热，由蒸发区和固化区所组成，蒸发区的作用是将绝缘漆所含

的溶剂进行蒸发交联成膜，固化区的作用是将导线表面所涂覆的漆膜

经蒸发后进行烘干固化。经蒸发区所蒸发的绝缘漆溶剂气体，经过烘

炉内部所配置的前加热区，加热到 400℃以上温度，废气经高温加热

后，与催化燃烧室内的陶瓷进行化学反应，使其达至 600℃以上高温，

进行彻底的催化和燃烧，所产生的高温经循环风机抽进烘炉内部，可

反复利用此高温热能进入烘炉使用，达到高效节能的目的。为使烘炉

温度稳定和正常，排废风机会根据炉膛所测温度和炉温控制系统，自

动将燃烧后多余的热能和尾气经烘炉顶部配置的排废烟囱抽走。该工

序产生有机废气，主要污染物为二甲苯和丁醇，经催化燃烧后由 15

米高排气筒达标排放。

冷却：涂制好绝缘漆后的导线经烘炉出来后，为避免产品绝缘层

(漆膜)被行线导轮所擦伤和孙华产品电气性能，故需要用风冷和自然

冷却方式对导线进行冷却，该工序利用冷幕风机或鼓风机所产生的冷

风，加速对行走的导线进行冷却后，才收进收货线盘内，冷却工序产

生的热空气经抽风机集中将热风排放在厂房顶烟囱外。

收线：将经过烘干、固化、冷却后的导线成品饶进交货线盘内，

成品经标识、包装后供客户使用。
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2.6 环境保护措施

2.6.1废水

本次变动主要为废气污染防治设施的变化，无生产废水排放，故

本次变动不涉及对废水的影响。

2.6.2废气

本次变动主要为：①、在 1#、2#排气筒末端分别加装 1套碱液

喷淋冷却系统，减少废气异味的排放，同时对废气管道进行改造，更

新后 1#排气筒由 A车间楼顶调整到 B车间北侧，2#排气筒由 C车间

楼顶中部调整到 C车间南侧。

变动前排气筒位置
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变动后排气筒位置

2.6.3噪声

本次变动主要为废气污染防治设施的变化，对全厂噪声基本无变

动影响，故本次不做分析。

2.6.4固废

本次变动主要为废气污染防治设施的变化，不涉及固废的产生，

故本次变动不涉及对固废的影响。

2.6.5风险防范措施

新隆科技（苏州）有限公司编制突发环境事件应急预案，并于

2024年 4月 17日在苏州市相城生态环境局备案（备案编号：

320507-2024-102-L），已设置 100m3事故应急池，厂区污水排放口设

置紧急切断系统，设置 1个雨水排口，事故废水进入到外界水体的可

能性很小。企业每年进行突发环境事件应急演练。

企业 2024年 4月 15日修编的“新隆科技（苏州）有限公司突发
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环境事件风险评估报告”的原辅物料与上述企业验收后变动的原辅物

料一致，即风险物质一致，企业的 Q值不变，按照企业突发环境事

件风险分级方法，公司突发环境事件风险等级不变为“一般【一般-大

气(O0)+一般-水(O0)】”

企业变动后，风险防范措施未改变，企业突发环境事件的应急处

置能力不变。

2.7 结论

本次变动主要为：①、废气处理方式的变动：在 1#、2#排气筒

末端（催化氧化装置后）分别加装 1套碱液喷淋冷却系统，减少废气

异味的排放。

②、排气筒位置的变动：将 1#排气筒由 A车间楼顶调整到 B车

间北侧，2#排气筒由 C车间楼顶中部调整到 C车间南侧，本次变动

后生产设备、产能并未变化，未导致污染物排放量增加。

企业项目属于“三十、金属制品业 33（金属丝绳及其制品制

造 334 其他（年用非溶剂型低 VOCs含量涂料 10吨以下的除外））”，

本次变动为废气污染防治设施的变动，不新增污染物，故本次变动无

需纳入《建设项目环境影响评价分类管理名录》环评管理范围。

三、环境影响分析

本次变动主要为①、废气处理方式的变动：在 1#、2#排气筒末

端（催化氧化装置后）分别加装 1套碱液喷淋冷却系统，减少废气异

味的排放。
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②、排气筒位置的变动：将 1#排气筒由 A车间楼顶调整到 B车

间北侧，2#排气筒由 C车间楼顶中部调整到 C车间南侧，设备自带

的催化燃烧装置无变化，没有新增的风险物质，Q值不增加，不新增

污染物排放量，对废水、废气、噪声均无影响。

企业不涉及入河排污口，不在饮用水水源保护区内，生产过程产

生的危险废物贮存于危废仓库，定期委托有资质单位处理，因此本次

变动未导致危险物质和环境风险源发生变化。

四、结论

综上所述，本次变动可纳入排污许可证变更管理。

新隆科技（苏州）有限公司

2026年 1月 17日
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附件一、审批意见
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附件二、验收登记备案表
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附件三、废气设施改造方案
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附件四、环境风险应急预案备案表
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